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Overholdelse af miljgmeessige forholdsregler

Overholdelse af miljgmaessige forholdsregler

Alfa Laval straeber efter at drive sin virksomhed sa rent

og effektivt som muligt og at tage miljgmaessige aspekter i
betragtning under udvikling, design, produktion, servicering og
markedsfering af sine produkter.

Emballage
Emballagemateriale bestar af trae, plastmaterialer, papkasser
og i nogle tilfeelde af fastggrelsesstropper i metal.

+ Trae og papkasser kan genbruges, genanvendes eller
bruges til generering af energi.

+ Plastmaterialer skal genanvendes eller afbraendes pa et
godkendt affaldsforbreendingsanlaeg.

» Fastgorelsesmekanismer i metal skal sendes til
materialegenanvendelse.

Vedligeholdelse

» Alle metaldele skal sendes til materialegenanvendelse.

* Olie og alle ikke-sliddele af metal skal handteres i
overensstemmelse med lokale forskrifter.

Skrotning

Nar udstyret har naet slutningen pa sin levetid, skal det
genanvendes i henhold til relevante lokale forskrifter. Ud
over selve udstyret skal der ogsa tages hgjde for eventuelle
farlige vaeskerester, som skal handteres pa en passende
made. | tvivistilfeelde eller i tilfeelde, hvor der ikke findes
nogen lokale regulativer, bedes du kontakte det lokale Alfa
Laval-salgskontor.
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Beskrivelse

Beskrivelse

Definitioner

AlfaFusion™

Enkel materialeproces, der resulterer i en fusionssammenfgjet
pladevarmeveksler i rustfrit stal, der giver sammenfgjninger,
som er langt bedre end svejsede sammenfgjninger.

Fusionspladevarmeveksler

Et antal korrugerede plader og deres ramme, som
sammenfgjes med en pladestak ved hgj temperatur. Figur 1
viser typiske komponenter i en fusionspladevarmeveksler.

Varmeoverforselsomrade
Det omrade pa pladen, som er i kontakt med begge vaesker.

Plade
En plade i 100% rustfrit stal presset ind i et korrugeret mgnster
og udstyret med abninger til medieindlgb og -udlgb.

Pladepakke
En samling af plader, som er sammenfgijet til en enhed med
interne kanaler, hvor to eller flere veesker kan handteres.

Studs
Indlgbs- eller udlgbsabning i pladerne og i endepladerne. De
fleste plader har fire abninger. m

Totalt varmeoverferselsomrade
Det totale overfladeomrade for alle sammenfgjede plader, som
er i kontakt med begge vaesker.
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Beskrivelse

Hovedkomponenter
Husk, at AlfaNova-fusionspladevarmeveksleren ikke kan
abnes!
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Figur 1. Typiske komponenter: Tilslutninger (1), Endeplade
(2), Loddet forsegling (3) og Stotte 4).

ADVARSEL!
FHE'en ma ikke abnes.
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Beskrivelse

Funktion

Fusionspladevarmeveksleren bestar af en stak
sammensvejsede korrugerede metalplader med abninger,
hvorigennem de to vaesker strammer, imellem hvilke
varmeudvekslingen foregar.

Medierne i varmeoverfgrslen ledes ind i den sammensvejsede
pladepakke gennem abninger i hjgrnerne og fordeles ind i
passager mellem de sammensvejsede, korrugerede plader.

Varmeoverfladen bestar af tynde korrugerede plader, der er
stakket oven pa hinanden. | fusionsprocessen dannes der
kanaler mellem pladerne ved hgj temperatur, og abningerne i
hjgrnerne placeres saledes, at de to medier strammer gennem
hver deres kanal, altid i modstrgam. Kontaktpunkterne loddes
for at modsta trykket fra anvendte medier.

Figur 2. Funktion: Endeplade (1), Loddede korrugerede plader
(2) og Loddet forsegling (3).

Document ID
34566980-01

Language
DA

Edition Instruktionsvejledning -

2013-09 Fusionspladevarmevekslere



Beskrivelse

Typeskilte

ADVARSEL!

Pa typeskiltet findes enhedstypen, produktionsnummeret

For hver enhed er det mekaniske designtryk og
-temperaturer trykt pa typeskiltet. Disse veerdier ma
ikke overskrides.

og produktionsaret. Oplysninger om trykbeholdere i
overensstemmelse med den relevante trykbeholderkode
angives ogsa. Typeskiltet er som regel fastgjort til

rammepladen eller til trykpladen.

Der findes fire typeskilte, afheengigt af typen af
trykbeholdergodkendelse.
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Typer af typeskilte
A. PED-standard
B. PED rustfrit stal, valgfrit

C. ASME

D. PED kundedesignet, valgfrit

Fusionspladevarmevekslere
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Beskrivelse

Beskrivelser af felter pa typeskiltet

. Producentnavn

. Varenr.

Type

. Produktionsnummer

. Fremstillingsdato

. Maks. tilladte driftstemperaturer

. Maks. tilladte driftstryk

. Testtryk

. Volumen for hvert rum

10. Driftsomrade

11. Vaeskegruppe

12. Kundeoplysninger

13. Stregkodeoplysninger

14. Plads til logotype

15. Placering af tilslutninger til hver vaeske

16. Tilladte driftstemperaturer og tryk

17. Beskrivelse af hvert rum

18. Mulig placering af tilslutninger (Tegning pa typeskilt,
som viser mulige placeringer af tilslutninger afheengigt af
varmevekslerens ydeevne).

19. Plads til godkendelsesmeerke
CE-409 BHE Manufacturing, Ronneby, Sverige
CE-036 Alfa Laval (Jiangyin) Manufacturing Co., Ltd,
Jiangyin City, Folkerepublikken Kina
CE-0948 Alfa Laval S.p.A. Alonte, Italien

20. Serienummer

21. Produktionsar

22. Dato for testtryk

23. Plads til stempel fra nationale myndigheder og
serienummer

24. Maksimale tilladte arbejdstryk ved temperatur

25. Maksimalt tilladte middeltemperatur ved maksimalt tilladte
arbejdstryk

PN A WN 2

©
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Installation

Installation

Krav

ADVARSEL!

Varmeveksleren skal installeres og betjenes pa en
sadan made, at der ikke opstar risiko for personskade
eller beskadigelse af ting.

BEMAERK!

Medmindre andet er angivet, er produkter til
almindelige kalemidler, dvs. HFC og HCFC,
anvendelige til afkalingsformal. Producenten

skal konsulteres specifikt, for varmeveksleren
bruges til breendbare, giftige eller farlige vaesker
(f.eks. kulbrinter). Brugen skal fglge de relevante
sikkerhedsregler for handtering af sadanne
vaesker. For yderligere oplysninger henvises der til
leverandgrens hjemmeside.

Beskyttelse mod kraefter i ror
Monter rgrene pa en sadan made, at der ikke overfgres
spaendinger til varmeveksleren.

Figur 3. Kreefter i ror.
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Installation

Maksimalt anbefalede belastningskomponen-
ter under montering

Udv. diam. mm F(N) F(lb) Mv Mv | Mb | Mb

(tommer) (Nm) | (Ib (Nm) (lb
*ft) *ﬂ)
20-25 (0,8-0,9") +170 £38 +50 +36 +20 *14
25-30(1,0-1,2") +£350 78 £100 +73 | £+20 +14
30-40 (1,2-1,6”) +560 +125 +160 +118 +20 =+ 14
40-45 (1,6-1,77) +700 +157 +300 +221 +20 +14
45-55 (1,7-2,1”) +800 +179 +350 +258 +40 +29
55-65 (2,1-2,5") * |+£224 £500 +368 +40  +£29
1000
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Installation

Installation generelt

ADVARSEL!
Sikkerhedsventiler skal installeres i henhold til regler
for trykbeholdere.

BEMAERK!
Inden der tilsluttes rar, skal man kontrollere, at alle
fremmedlegemer er skyllet ud af systemet.

Installationen skal leveres med udstyr, som beskytter
varmeveksleren mod tryk og temperaturer uden for de
godkendte minimum- og maksimumveerdier, der vises pa
typeskiltet.

For at opna den bedst mulige varmeoverfgrselsevne skal
varmeveksleren veere tilsluttet, s medierne stremmer gennem
varmeveksleren i hver sin retning (i modsatrettet flow). Tag
hgjde for risikoen for brand under installationsarbejdet, dvs.
vaer opmaerksom pa afstanden til breendbare genstande.

Installation som fordamper

BEM/ERK!

For at undga beskadigelse pga. frysning skal
det anvendte medie indeholde et antifrostmiddel
ved driftstemperaturer under 5 °C, og/eller nar
fordampningstemperaturen er under 1 °C.

BEM/ERK!

Som fordamper og i applikationer, hvor der opstar et
faseskift af medier, skal varmeveksleren installeres
lodret.

Til keling — figur A viser installationen af en fordamper, hvor
tilslutningerne kan vaere enten pa for- eller bagsiden. Figur B
viser en kondensator.
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Installation

» Brug en frostsikker termostat og en flowmonitor til at sikre
en konstant vandgennemstrgmning fer, under og efter at
kompressoren har kert.

* Undga “nedpumpning”, dvs. at temme fordamperen ved
at kere kompressoren efter lukning, indtil der er opnaet
et forudindstillet tryk for kglemidlet. | det tilfeelde kan
temperaturen falde til under frysepunktet for saltvand,
hvilket kan beskadige fordamperen.

» Brug en flowomskifter og en lavtrykskontakt.

Figur 4. Installation som fordamper (A) og kondensator (B).

Installation, svejsningsaspekter

Til installation af AlfaNova udstyret med svejsningstilslutninger

skal TIG- eller MIG-svejsningsmetoden anvendes til installation

af varmeveksleren for at minimere varmepavirkningen for m
varmeveksleren.

BEM/ERK!
Beskyt varmeveksleren ved at benytte en kaleprofil

(dysepasta eller tape) rundt om forbindelsen.

Figur 5. Beskyttelse mod overophedning.
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Installation

Laft

ADVARSEL!
Ma aldrig leftes i tilslutningerne eller boltene

omkring dem. Der skal anvendes stropper, nar
varmeveksleren lgftes. Placer stropperne som vist pa
nedenstaende figur.

Alfa Nova 400

Figur 6. Loft
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Betjening

Betjening

Opstart

BEMAERK!
Hvis systemet indeholder flere pumper, skal du

kontrollere, hvilken der skal aktiveres farst.

BEMAERK!

Flowhastigheden skal reguleres langsomt for at
undga tryksted.

Trykstad er et kortvarigt kraftigt tryk, som kan opsta
under opstart eller nedlukning af et system og
forarsage, at veeske bevaeger sig gennem et rgr som
en bolge med lydens hastighed. Dette kan medfere
betydelig skade pa systemet.

Trin 1

Kontroller, at indlgbsventilen(2) mellem pumpen og den enhed,
som styrer systemets flowhastighed, er lukket.

Indlgbsventilen (2, 3) for begge vaesker skal veere lukket,
udlgbsventilerne (1, 4) skal veere abne, og udluftningsventilen

(5) skal veere lukket.

Trin 2
Hvis der er en udlgbsventil (4), skal den veere helt &ben.

Trin 3
Abn udluftningsventilen (5), og start pumpen.
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Betjening

Trin 4
Abn indigbsventilen (2) langsomt. _

Trin 5
Luk udluftningsventilen (5), nar al luft er ude.

Trin 6
Gentag trin 1-5 for det andet medie.
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Betjening

Enheden i drift

BEM/ERK!

Flowhastigheden skal justeres langsomt for at
beskytte systemet mod pludselige og kraftige udsving
i temperatur og tryk.

Under driften skal det kontrolleres, at

» mediets temperatur og tryk er inden for de graenser, der er
angivet pa typeskiltet

» der ikke opstar laekager pga. forkert teetning af
tilslutningerne.

Beskyttelse mod frysning

Husk risikoen for frysning ved lave temperaturer.
Varmevekslere, der ikke er i drift, skal tsammes og bleeses
terre, nar der er risiko for frysning.

BEM/ERK!

For at undgéa beskadigelse pga. frysning skal
det anvendte medie indeholde et antifrostmiddel
ved driftstemperaturer under 5 °C, og/eller nar
fordampningstemperaturen er under 1 °C.

Beskyttelse mod tilstopning

Brug et filter som beskyttelse mod en mulig forekomst af
fremmedlegemer. Hvis du har nogen tvivl om den maksimale
partikelstarrelse, skal du radfere dig med den naermeste
leverandgrrepraesentant eller kigge under produktoplysninger
pa leverandgrens hjemmeside.

Beskyttelse mod termisk materialetraethed og/eller
trykbestandighed

Pludselige temperatur- og trykaendringer kan forarsage
treethedsskader pa varmeveksleren. Derfor skal der tages
hensyn til falgende for at sikre, at varmeveksleren fungerer
uden svingende tryk/temperaturer.

* Placer temperaturfgleren sa taet som muligt pa udlgbet fra
varmeveksleren

* Veelg ventiler og reguleringsudstyr, som giver stabile
temperaturer/tryk for varmeveksleren.

+ For at undgé tryksted ma der ikke bruges
hgjhastighedsventiler, f.eks. til/fra-ventiler.

+ | automatiske installationer skal stop og start af pumper
samt aktivering af ventiler programmeres, sa den
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Betjening

resulterende amplitude og frekvens fra trykvariationen bliver
sa lav som mulig.

Beskyttelse mod korrosion

Alle komponenter, som er i kontakt med mediet, er fremstillet
i rustfrit stal type AISI 316. Medier, som forarsager korrosion
mod AlISI 316, ma ikke udseettes for varmeveksleren.

Isolering
Isolering til opvarmning og afkaling kan fas som ekstraudstyr.

Nedlukning

BEMAERK!
Hvis systemet indeholder flere pumper, skal du

kontrollere, hvilken der skal stoppes farst.

. Seenk langsomt flowhastigheden for at undga tryksted.

. Stop pumpen, nar ventilen er lukket.

. Gentag trin 1-2 for det andet medie/de andre medier.

. Hvis fusionspladevarmeveksleren skal vaere lukket i
leengere tid, skal bgr den temmes for vaeske.
Varmeveksleren bgr ogsa temmes, hvis processen lukkes,
og den omgivende temperatur er under mediets frysepunkt.
Afhaengigt af procesmedierne anbefales det ogsa at skylle
og terre varmeveksleren og dens tilslutninger.

A ON =
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Vedligeholdelse

Vedligeholdelse

Generelle retningslinjer angaende vedligeholdelse

Plademateriale
Ogsa rustfrit stal kan korrodere. Klorioner er farlige.

Undgé saltvand til keling, som indeholder klorsalte som f.eks.
NaCl og, det mest skadelige, CaClo.

BEMAERK!
Skyl omhyggeligt!

BEMAERK!

Under ingen omsteendigheder ma saltsyre bruges
sammen med rustfri stalplader.

Vand med et kloridindhold, der overstiger 300 ppm,
ma ikke bruges til renggringsmidler.

Klor som vaeksthaemmer

BEMAERK!

Klor, der normalt anvendes som veekstfremmer

i kelevandsssystemer, reducerer korrosionsbe-

standigheden for rustfrit stal.

Klor sveekker det beskyttende lag for disse metaller m
og gor dem mere modtagelige for angreb af korrosion,

end de ellers ville vaere. Det er et spargsmal om

tidspunktet for udsaettelse og koncentrationen.

| alle tilfeelde hvor klorering af AlfaNova-varmevekslere ikke
kan undgas, skal din lokale repraesentant konsulteres.

CIP-renggring (Cleaning-in-Place)
Udstyret til CIP-rengering (Cleaning-In-Place) ger det muligt at
renggre pladevarmeveksleren.

CIP-renggring omfatter

+ fjernelse af kalkbelaegninger og andre slags belaegninger

» passivering af rengjorte overflader for at gere dem mindre
udsatte for korrosion

» neutralisering af renggringsmidler inden udtemning.

Folg instruktionerne for CIP-udstyret.

Foelgende CIP-modeller kan anvendes: CIP200L, CIP400L
og CIP80O0L.
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Vedligeholdelse

Renggringsmidler

AlfaCaus
En steerkt alkalisk vaeske til fiernelse af maling, fedt, olie og
biologiske aflejringer.

AlfaPhos

En syrebaseret rensevaeske til fiernelse af metaloxider, rust,
kalk og andre ikke-organiske beleegninger. Omfatter en
inhibitor til passivisering.

AlfaNeutra
En steerkt alkalisk vaeske til neutralisering af AlfaPhos inden
udtgmning.

Kalkloser P

Et syreholdigt renggringspulver med en korrosionshaemmende
effekt, som isaer er effektiv til fiernelse af kalciumkarbonat og
andre ikkeorganiske belaegninger.

Neutra P
Et alkalisk pulver til neutralisering af brugt Kalklgser P, inden
det bortskaffes.

AlfaAdd

Et neutralt middel til styrkelse af renggringseffektiviteten, de
skal anvendes sammen med AlfaPhos, AlfaCaus og Kalklgser
P. Giver en bedre renggring af olierede, fedtede overflader og
steder, hvor der opstar biologisk vaekst. AlfaAdd reducerer
ogsa eventuel skumdannelse.

Alpacon Descalant

Et syreholdigt, vandbaseret og ikke-skadeligt rengaringsmiddel,
som er beregnet til fiernelse af beleegninger, magnetit, alger,
muld, muslinger, blgddyr, kalk og rust. Indeholder BIOGEN
ACTIVE, en biologisk blanding, der fremstilles af genbrugelige
materialer, som en aktiv ingrediens.

Alpacon Degreaser

Et neutralt affedtningsmiddel, der skal anvendes sammen
med Alpacon Descalant. Fjerner effektivt belsegninger af olie
eller fedt, men begraenser ogsa skumdannelse. Indeholder
BIOGEN ACTIVE, en biologisk blanding, der fremstilles af
genbrugelige materialer, som en aktiv ingrediens.
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Fejlfinding

Fejlfinding

Problemer med trykfald
Trykfaldet er forgget.

Handling

1.Kontroller, at alle ventiler er abne, inklusive kontraventiler.
- Mal trykket lige feor og lige efter varmeveksleren

samt flowhastigheden. For viskgse medier skal en
membrantrykmaler med en diameter pa mindst 30 mm
anvendes.

- Mal eller ansla om muligt flowhastigheden. En spand og
et ur, der viser sekunder, er muligvis tilstraekkelig til lave
flowhastigheder. Til hgjere flowhastigheder kraeves en
flowmaler.

Udbedring

JA -

NEJ -

Handling

2.Sammenlign det trykfald, der observeres, med det trykfald,
der angives for den faktiske flowhastighed (se dataudskrift).
Er trykfaldet hgjere end angivet?

Udbedring

JA Kontroller temperaturprogrammet, se trin 3.

NEJ Huvis trykfaldet svarer til specifikationerne, er der
ikke behov for handling. Hvis trykfaldet er lavere

end specifikationerne, er pumpekapaiteten muligvis
for lille, eller observationen kan veere forkert. Se
instruktionsvejledningen til pumpen.

Handling

3.Kontroller termometermalingerne. Svarer malingerne til de

specificerede?

Udbedring

JA Varmeoverfgrselsoverfladen er muligvis ren nok, men
indlgbet til varmeveksleren kan veere tilstoppet af
genstande. Kontroller omradet omkring &bningen.

NEJ |Varmeoverfgrslen falder tydeligvis til under
specifikationerne pga. aflejringer pa
varmeoverfgrselsoverfladen, hvilket samtidig
gger trykfaldet, fordi passagen bliver smallere.
Hvis et CIP-system er tilgaengeligt, skal du falge
instruktionerne og bruge det til at skyklle aflejringerne
bort.
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Fejlfinding

Problemer med varmeoverfgrsel
Varmeoverfarselskapaciteten falder.

Handling

1.Mal temperaturen ved indlgb og udlgb. Mal ogsa om muligt

flowhastighederne for begge medier. Bade temperaturer og

flowhastighed skal males pa mindst et af medierne.

Kontroller, om den overfarte maengde varmeenergi svarer til

specifikationerne.

Hvis stor praecision er vigtig, skal der benyttes

laboratorietermometre med en ngjagtighed pa 0,1 °C og ogsa

bruges det bedste tilgeengelige udstyr til maling af flow.

Er varmeoverferselskapaciteten for enheden faldet til under

de angivne veerdier?

Udbedring

JA Rens varmeoverfgrselsoverfladen. Brug
ClIPreng@ringssystemet.

NEJ -
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