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Séakerhetsinformation

Se till att ingen kan skada sig vid provmandvrering av en ventil utanfor
rorsystemet. Om ventilen &r utrustad med stélldon (pneumatiskt, elektriskt
eller hydrauliskt) galler foliande: Inga fi  ngrar, hander eller armar far vara inuti
ventilen eller vid tatningsytor nér stalldonet &r inkopplat.

Allmant Serviceatgarder

Somas kalottventiler ar konstruerade for att mota pro-Kalottventilen kraver ingen regelbunden service. Pack-
cessindustrins krav pa reglerventiler med fritt genom- boxen bestar som standard av formpressade, expande-
lopp samtidigt som de ar tata i stangt lage. Utférande rande grafiingar. Ev. lackage vid packboxen atgardas
KVT anvands pa vatskor, uppslammade medier, massgenom att vaxelvis dra at glandmuttrarna tills lackaget
suspensioner, kemikalier, etc. Utforande KVX anvandsipphor. Gar det inte att ansatta packboxen mer bero-
for medier som inte ar smorjande t.ex. anga, gas och ende pa att glanden bottnar skall grafgar fyllas pa
syror. Genom att kalotten ar excentriskt lagrad vrids enligt instruktionen "Pafyllning av packbox”.

den ut fran satet nar ventilen dppnas. Detta minimeragy|tarna till motftinsarna skall efterdras orérspack-
slitaget av kalott och sate. PTFE-sate kan valjas dar ningarna ar av PTFE eller om temperaturen ar hogre an
temperaturen sa medgiver och pa medier som ej inne{50°C. For atdragningsmoment se sid. 8.

haller partiklar. | évriga fall rekommenderas sate av Fardiga tatnings- och rekonditioneringssatser for

stellite. underhall av ventilernarfis att bestélla fran Somas.
OBS! Kontrollera dataskylten (Fig. 1) och notera alla
data innan Somas kontaktas

Satesarrangemang Mottagning och forvaring

For att fa ett enhetligare utférande och for att minska Kontrollera att ventilen ej skadats under transporten.
pa reservdelsbehovet for vara kunder har satesarrangeérvara ventilen med skyddsskivorna pa tills montage
manget gjorts lika for ventiler med PTFE-sate och  av ventilen sker. Ventilen skall ej forvaras direkt pa
stellite-sate. marken och bor i 6vrigt skyddas mot fororeningar under

Detta betyder att, oberoende av satesmaterial, s ar d@@ring och i samband med montage.
en fjaderbricka som ger anspanningskraften av satet
mot kalottens sfariska yta.




Inmontering Igadngkorning
Undvik montage dar stalldonet hamnar under ventilen. 1. Se till att systemet ar val rengjort fore igdng-
Observera att stromningsriktningen &r markerad med kérning. Kvarvarande féroreningar kan snabbt
pilar pa ventilhusets sidor. For att undvika att externa skada segment och/eller sate och gora ventilen
rorkrafter paverkar ventilen skall rorledningexefias otat.
pa lampligt satt. Ventiler med fjaderreturdon kan 2. Oppna ventilen helt.
behdva ett separat stod under stalldonet. 3. Kontrollera ventilens packbox och efterdra

1. Ta bort skyddsskivorna. glandmuttrarna om packboxen lacker.

2. Se till att ventilen ar fri fran féroreningar och
att rérledningen ar renspolad.

3. Se till att tatningsytorna p& méifisarna ar 1. Tabortkilen (D) och lossa glandmuttrarna (A).
plana, parallella och rena. Ta bort glanden (B) och fyll pa gtaiingar (C).

4. Anvand lyftanordning och stroppar for att lyfta Montera tillbaka glanden och glandmuttrarna.

ventilen pa plats. Lyft e] i stélldon utan placera Dra &t muttrarna vaxelvis men ej for hart utan
stropparna runt ventilhuset (Fig. 2, sidan 2). efterdra vid behov.

5. Se till att ventil och packningar blir ratt centrera-
de och att ratt packningskvalitet anvands.

Ventilens avstangningsfunktion ar beroende av | o .
att packningen p& inloppssidan dverfor trycket OBS! Om ventilen ar férsedd med ett don, som ej ar

fran anslutningsfins till tackbricka. demonterbart, kan pafylining av packboxen ske genom
(Fig. 3 och 4). att snitta grafringen diagonalt (§. 6a) och forsiktigt
trada ringen Over spindeln och ner i boxen.

Pafylining av packbox (Fig. 6)

e

Atermontera kilen.

o

6. Dra at finsférbandet. Atdragningsmomentet
med bultdimensionen (se tabell pa sid. 8). . -
L&t ventilen vara stangd om den inte skall tas i Montering av stalldon

bruk forran senare. Se aven instruktionen for respektive don.

1. Vrid kalotten 110° fran stangt lage. Detta
for att undvika skador pa satet.

Markering pa spindelande (Fig. 5) 2. Anbringa stalldonet i 6nskat lage pa spindeln.

OBS! Kilens lage.

Fixera donet i ratt lage pa ventilen med

skruvarna.
Aven vid demontering géller att kalotten ska vridas
110° fran stangt lage.

En halvcirkel markerar kulsegmentets lage i ventilen.
Nar ventilen &r stdngd skall kulsegmentet vara vant
mot ventilens inlopp.

Fig. 3 Fig. 4 Fig. 6



KVT/KVX, DN 25/2 - 50 PN 50 KVT/KVX, DN 65 PN 50

Tackbricka
Fjaderbricka
PTFE-sate
Stellite-sate
Stodring
Ventilhus
Shims

Kalott

Kil

10. Locktatning
11. Packboxhylsa
12. Packboxsats
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15. Lock
16. Skruv
25. Gland
26. Pinnskruv
28. Mutter
Byte av PTFE-séate Byte av stellite-sate
Demontering Demontering
1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna 1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna
ventilen 90° (fran stangt lage). ventilen 90° (fran stangt lage).
2. Avlagsna tackbrickan (1) med en haknyckel. 2. Avlagsna tackbrickan (1) med en haknyckel.
3. Demontera fjaderbrickan (3) och satet (4a). 3. Demontera fjaderbrickan (3) och satet (4b).

4. Demontera kil (9), mutter (28), gland (25),
lock (15) och packboxhylsa (11).

/- Tag ur kalotten (8).

Rengoéring och montagesmoérjning
4. Reng0r sateslage och tackbricka samt kontrollera
att kalottens sfariska yta ar oskadad. Ev. skador ka

snabbt forstora ett nytt sate. - Rengéring, inslipning och montagesmérjning
For ?Y"byt_e_) av k?IOt_t se avsnitt "Byte av kalott" 6. Kontrollera att kalottens sfariska yta ar oskadad.
5. Smorj in satets tatningsytor med montagepasta typ - Ev, skador kan snabbt forstora ett nytt séte.
molybdendisuld. 7. Rengor samtliga delar noga.
Montering 8. Slipa in det nya satet mot kalotten.
6. Montera fjaderbricka och det nya sétet p& tack- Lagg pa ventilslippasta och gnid séte och kul-
brickan. segment mot varandra tills en sammanhéangande

matt yta erhallits runt tatningsytorna. Sg fi.

7. Vrid kalotten till stangt lage.
9. Smdrj in lagringarna, satets tatningsytor samt

8. Skruva forsiktigt in hela "paketet” i ventilen. ; : )
. : gangan i ventilhuset med montagepasta typ molyb-
9. Drag fast och provmandvrera ventilen. dendisulfil



Byte av stellite-sate forts. Byte av kalott forts.

Montering Centrering av kalott

10. Atermontera kalott, packboxhylsa med ny locktat- 9. Montera den nya kalotten (8), shims (7) och pack-
ning, ny packboxsats, lock, gland, mutter och ny kil. boxhylsa (11)

11. Montera det nya satet samt fjaderbrickan pa 10. Montera locket (15).
tackbrickan. 11. Kontrollera att kalotten centrerar med ventilhuset.
12. Vrid kalotten till stangt lage och skruva forsiktigtin ~ Kalotten far inte glappa i axialled eller ga for tungt.
hela "paketet” i ventilen. Kulsegmentet skall ha lika stor spalt mot ventil-

huset runt hela periferin. Mer noggrann kontroll

kan goras med bladmatt vid respektive spindelande.
Se fg. 8.

Genom att lagga till eller ta bort shimsbrickor
korrigeras kalottens lage i ventilhuset. Shims-
Demontering brickor finns i rekonditioneringssatsen.

13. Provmandvrera ventilen.

Byte av kalott

1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna Montering

ventilen 90° (fran stangt lage). 12. Atermontera packboxhylsa med ny locktéatning,

2. Avlagsna tackbrickan (1) med en haknyckel. ny packboxsats, ny kil, lock, gland och mutter.
3. Demontera fjaderbrickan (3) och satet (4a/4b). 13 Montera det nya sétet samt fjaderbrickan p& téck-
4. Demontera kil (9), mutter (28), gland (25), brickan.

lock (15) och packboxhylsa (11). 14. Vrid kalotten till stangt lage och skruva forsiktigt
5. Tag ur kalotten (8). in hela "paketet” i ventilen.

Rengoring, inslipning och montagesmaorjning 15. Provmandvrera ventilen.

6. Rengo6r samtliga delar noga.

7. OBS! Enbart for ventiler med stellite-sate. Slipa
in den nya kalotten mot det nya satet.
Lagg pa ventilslippasta och gnid sate och kulseg-
ment mot varandra tills en sammanhangande matt
yta erhallits runt tatningsytorna. Sg.fv.

8. Smdrj in lagringarna och sétets tatningsytor med
montagepasta typ molybdendisdlfi

N

Fig. 8



KVTF/KVXF, DN 25/2 - 25/20 PN 50 KVTF/KVXF, DN 25 - 50 PN 50

Kil

Kalott
Mutter
Gland
Pinnskruv
Packboxsats
Lock
Locktéatning
Shims

10. Ventilhus
11. Packning
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12. Propp

13.  Lasring

14. Hylsa

15.  Fjaderbricka
16. O-ring

17a. PTFE-sate
17b. Stellite-sate

18. Mutter
19. Pinnskruv
20. Stddring

(endast DN 25/2-25/20)

Byte av PTFE-sate Byte av stellite-sate
Demontering Demontering
1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna 1. Lagg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna
ventilen 90° (fran stangt lage). ventilen 90° (fran stangt lage).
2. Demontera lasringen (13) med hjalp av en hak- 2 Demontera lasringen (13) med hjalp av en hak-
nyckel. nyckel.
3. Avlagsna hylsan (14), fjaderbrickan (15) och 3. Avlagsna hylsan (14), fjaderbrickan (15) och
satet (17a) satet (17h)

P& DN 25/2-25/20 demonteras aven stodringen (20). P& DN 25/2-25/20 demonteras &ven stodringen (20).
Rengdring och montagesmarjning 4. Demontera kil (1) och lossa muttrarna (3).

4. Rengor sateslige och de 16sa delarna samt kontrollery Demontera muttrarna (18) och locket (7).
att kalottens sfariska yta ar oskadad. Ev. skador kaf. Tag ur kalotten (2). P& DN 40-50 vrids kalotten
snabbt forstora ett nytt sate. For ev. byte av kalott ~ forst 180° fr&n stangt lage.
se avsnitt "Byte av kalott”. 7. Demontera proppen (12).

5. Smorj in satets tatningsytor med montagepasta ty&engbring’ inslipning ach montagesmarining

molybdendisulfl. o R
8. Kontrollera att kalottens sfariska yta ar oskadad.

Montering Ev. skador kan snabbt forstora ett nytt sate.
6. Montera ny fjaderbricka, nytt sate, stodring och ny 9. Rengér samtliga delar noga.
O-ring pa hylsan. 10. Slipa in det nya sétet mot kalotten.
7. Vrid kalotten till stangt lage. Lagg pa ventilslippasta och gnid séate och kulseg-
8. Skruva forsiktigt in hela "paketet” i ventilen och ment mot varandra tills en sammanhangande matt
satt tillbaka l&sringen. yta erhalles runt tatningsytorna. Sg 8, sidan 7.

9. Drag fast och provmandvrera ventilen.



Byte av stellite-sate forts.

11. Smorj in lagringarna och alla tatningsytor med
montagepasta typ molybdendisdlfi

Montering

12. Montera ny packning (11) samt atermontera propp.
13. Atermontera kalotten samt montera ny locktatning.
14. Atermontera lock samt muttrarna (18).

15. Dra at muttrarna (3) men dra ej for hart utan efter-
dra vid behov.

16. Montera ny Kil.

17. Montera ny fjaderbricka, nytt sate, stodring och ny
O-ring pa hylsan .

18. Vrid kalotten till stangt lage.

19. Skruva forsiktigt in hela "paketet” i ventilen och
satt tillbaka lasringen.

20. Drag fast och provmandvrera ventilen.

14.

Byte av kalott

Demontering

10.

12.
13.

Byte av kalott forts.

Rengéring och montagesmorjning
8.
9.

Rengdr samtliga delar noga.

OBS! Endast for ventiler med stellite-séte.

Slipa in den nya kalotten mot det nya satet.

Lagg pa ventilslippasta och gnid sate och kulseg-
ment mot varandra tills en sammanhangande matt

yta erhalles runt tatningsytorna.

Se fg. 9.

Smorj in lagringarna och alla tatningsytor med
montagepasta typ molybdendisdlfi

Centrering av kalott
11.

Montera den nya kalotten, proppen och de nya

shimsen (9).

Montera locket provisoriskt utan packning.

Montera satet och for ventiler DN 20/2-20/20 &ven
stodringen.

Kontrollera att kalotten centrerar med ventilhuset.
Kalotten far inte glappa i axialled eller ga for tungt.
Kulsegmentet skall ha lika stor spalt mot ventil-
huset runt hela periferin.

Genom att lagga till eller ta bort shimsbrickor
korrigeras kalottens lage i ventilhuset.

Montera ny packning (11) samt atermontera propp.
Montera ny locktatning, atermontera lock samt
muttrarna (18).

Dra at muttrarna (3) men dra ej for hart utan efter-
dra vid behov.

18. Montera ny Kil.

Montera ny fjaderbricka, det nya satet, stddringen
och ny O-ring pa hylsan.

Vrid kalotten till stangt lage.

Skruva forsiktigt in hela "paketet” i ventilen och

1. L&gg ventilen med inloppssidan uppat och 6ppna Montering
ventilen 90° (fran stangt lage). 15
2. Demontera lasringen (13) med hjalp av en hak- 16.
nyckel.
3. Avlagsna hylsan (14), fjaderbrickan (15) och 17,
satet (17)
Pa DN 20/2-20/20 demonteras aven stodringen (20).
4. Demontera kilen (1) och lossa muttrarna (3). 19
5. Demontera muttrarna (18) och locket (7). '
6. Tag ur kalotten (2). P4 DN 40-50 vrids kalotten 20.
forst 180° fran stangt lage. oL
7. Demontera proppen (12).

22.

satt tillbaka lasringen.
Drag fast och provmandvrera ventilen.



Atdragningsmoment flansférband

Antal Atdragnings-

DN PN Bultdimension bultar moment (Nm) *
25 10-40 M12 4 30
20 M14 4 30
50 M16 4 35
ANSI 150 1/2” 4 30
ANSI 300 5/8” 4 35
40 10-40 M16 4 60
50 M20 4 70
ANSI 300 3/4” 4 70
50 10-40 M16 4 75
50 M16 8 40
ANSI 150 5/8” 4 75
ANSI 300 5/8” 8 35
65 10-20 M16 4 75
25-40 M16 8 40
ANSI 150 5/8” 4 50
ANSI 300 3/4” 8 45

* Galler smorda bultar.

1 Ventiltyp

KVT (Centriskt lagrad spindel)

KVT LN  (Centriskt lagrad spindel,
(LN-utférande) 2

KVX (Excentriskt lagrad spindel)

KVX LN  (Excentriskt lagrad spindel,
(LN-utférande) 2

KVTF (Centriskt lagrad spindel, flansad)

KVTF LN (Centriskt lagrad spindel, flansad,
(LN-utférande) 2

KVXF (Excentriskt lagrad spindel, flansad)

KVXF LN (Excentriskt lagrad spindel, flansad,
(LN-utférande) 2

KVM (Segment med V-spar) 2

KVMF (Segment med V-spar, flansad) 2

2 Utférande — ventilhus
A = Inspanningsutférande
L = Flansat utférande enligt DIN

1 Galler ] KVTF/KVXF
2 Endast DN 50

350% PTFE + 50% SS2343-pulver (viktprocent)

Ventilkodsystem

Konstruktionstryckklass

6 = PN 50

Material — ventilhus

A = SS 2343

B = SS 2343 hardférkromat
C = SS 2353

T = Hognickellegering (Hastelloy C®) 1

Material — kulsegment

J =SS 2324

K = SS 2324 héardférkromat

L = SS 2324 stellitebelagt

SS 2353 hardforkromat
Hognickellegering (Hastelloy C®) *

aterial — sétesring
PTFE (10 % kolfylid)
PTFE 533

Stellite

—m>< <7T

W = Utan séate (hardférkromad tackbricka)

7 Material — spindel
A = SS 2324
B = SS 2324 hardférkromad
G = SS 2353 hardférkromad
U = Hognickellegering
(Hastelloy C®)
Kromoxidbelagd *

8 Lagring — ventilhus/spindel
1

= Utan lager
4 = Rulon
9 Packbox
1 = Grafit
2 = PTFE

10 Ventildimension DN
11 Tryckklass, motflansar PN

Vi forbehaller oss ratten till andringar utan foregaende meddelande.

TEL: +46 (0)533 167 00
FAX: +46 (0)533 141 36
E-post: sales@somas.se
www.somas.se

SOMAS®

Box 107, SE-661 23 SAFFLE, SVERIGE

Distriktskontor
Florettgatan 29 C

254 67 HELSINGBORG

Tel: 04216 50 88
Fax: 042 16 50 98

E-post: helsingborg@somas.se

Kyrkogatan 7

852 31 SUNDSVALL

Tel: 060 17 17 90

Fax: 060 17 54 77

E-post: sundsvall@somas.se
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